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Program opracowany we wspoétpracy podmiotéw z otoczenia spoteczno-gospodarczego wskazanego we wniosku o powierzenie
grantu na opracowanie modelowego kwalifikacyjnego kursu zawodowego (KKZ):

1) Technikum Przemystu Mody w Zespole Szko6t nr 3 w Nowym Saczu, ul. Szczesnego Morawskiego 2 33-300 Nowy Sacz,
2) Artystyczny salon slubny Wanda, ul. Warszawska 2/14 42/200 Czestochowa,
3) IT Media Jacek Chojnowski, Andrzej Perzanowski ul. Feliksa Pancera 6/36 03-187 Warszawa,
4) Wyzsza Szkota Humanistyczno-Ekonomiczna w Brzegu, ul. Piastowska 14 49-300 Brzeg

Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj

Os priorytetowa |l
Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji
Dziatanie 2.14. Rozw0j narzedzi dla uczenia sie przez cate zycie
Konkurs nr POWR.02.14.00-1P.02-00-003/19

Opracowanie modelowych programéw kwalifikacyjnych kurséw zawodowych (kkz)
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1. WPROWADZENIE

1.1. Opis umiejetnosci zawodowych

Wiedza i umiejetnosci

Z tresci programu nauczania KUZ dla kwalifikacji MOD.13. Projektowanie i organizacja proceséw wytwarzania widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych, mozna wyodrebnic
kurs umiejetnosci zawodowych w zakresie jednostki efektow ksztatcenia MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania widkienniczych wyrobéw
dekoracyjnych o nazwie

¢ Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania widkienniczych wyrobow dekoracyjnych.

W ramach MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wtokienniczych wyroboéw dekoracyjnych uzyskuje sie wiedze i umiejetnosci z zakresu
widkiennictwa dotyczaca

— oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen,

— zasad montazu i demontazu zespotdw maszyn i urzgdzen mechanicznych

— rodzajéw maszyn i urzadzen elektrycznych

— przygotowania maszyn i urzadzen do wytwarzania widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych,
— kontroli przebiegu procesu wytwarzania wtdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych,

— nieprawidtowosci przebiegu procesu technologicznego,

— sporzadzania dokumentacji technicznej widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych,

Dodatkowe umiejetnosci zawodowe w zakresie wybranych zawoddw oraz zestawy celéw ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektéw
ksztatcenia i kryteridw ich weryfikacji w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji personalnych i spotecznych, zostaty okreslone w zatgczniku nr 33 do rozporzgdzenia
Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci
zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego (Dz. U. poz. 991, ze zm.). Obejmujg one tresci nauczania, ktére moga by¢ przydatne do
wykonywania zawodu, a wykraczajg poza zakres podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Ponadto placéwka prowadzgca ksztatcenie zawodowe moze zaoferowaé stuchaczom przygotowanie do uzyskania dodatkowych uprawnieh zawodowych w zakresie
wybranych zawodow lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji.
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1.2. Powigzanie kursu umiejetnosci zawodowych z kwalifikacjg i zawodami

Kurs umiejetnosci zawodowych Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania widkienniczych wyrobow dekoracyjnych wyodrebniony jest z kwalifikacji
MOD.13. Projektowanie i organizacja proceséw wytwarzania widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych w zawodzie technik wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych - 311931

2. Charakterystyka programu kursu umiejetnosci zawodowych

2.1. Ogolne cele i zadania ksztalcenia zawodowego

Celem ksztalcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na
ktére wplywajg w szczegolnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

Ksztatcenie w zawodach okreslonych w klasyfikacji szkolnictwa branzowego, prowadzone jest w oparciu o podstawy programowe opisane w formie oczekiwanych efektow
ksztalcenia. Zestaw oczekiwanych efektow ksztatcenia wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie jest podzielony na czesci okreslone w podstawach
programowych jako jednostki efektow ksztatcenia. Kazda z nich moze by¢ nauczana na kursach umiejetnosci zawodowych. Kursy umiejetnosci zawodowych mogg by¢
realizowane z wykorzystaniem technik i metod ksztatcenia na odlegtosc.

Realizacja kursow umiejetnosci zawodowych z wykorzystaniem technik i metod ksztatcenia na odlegtosé stwarza ogromne mozliwosci szybkiego reagowania na potrzeby
rynku pracy, znacznie skraca czas nabywania umiejetnosci zawodowych, daje niebywate mozliwosci bardzo szybkiej modernizac;ji tresci ksztatcenia, a takze
przedstawienia ich w interesujgcej obudowie dydaktyczne;.

Opracowany program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych ksztatcenia zawodowego.

Kurs Umiejetnosci Zawodowych (KUZ) jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowg ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej
jednostki efektow ksztatcenia wyodrebnionych w ramach kwalifikacji lub jej czesci.

2.2. Cele ksztatcenia kursu umiejetnosci zawodowych (KUZ)

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych (KUZ) w zakresie jednostki efektow ksztatcenia MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania
widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych wyodrebnionej w kwalifikacji MOD.13. Projektowanie i organizacja procesow wytwarzania wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych
powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie;

e sporzgdzania dokumentacji technicznej witdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych,

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania witokienniczych wyrobow dekoracyjnych

Strona 6 z 26



Fund us_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |Gl
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Kurs umiejetnosci zawodowych jest, podobnie jak kwalifikacyjny kurs zawodowy, prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowg
ksztatcenia w zawodach. Obejmuje on jednak tylko cze$¢ tej podstawy.

Osoba, ktora ukonczyta kurs umiejetnosci zawodowych i podejmuje ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, jest zwalniana z zaje¢ prowadzonych

w ramach kursu umiejetno$ci zawodowych, na swoj wniosek, na podstawie przediozonego zaswiadczenia o ukonczeniu tego kursu. Takie rozstrzygniecie umozliwia
stopniowe osigganie efektéw ksztatcenia realizowanych na kwalifikacyjnym kursie zawodowym poprzez uczenie sie na krétszych kursach umiejetnosci zawodowych, przy
czym gwarantuje sie mozliwo$ci zaliczenia efektéw tego ksztatcenia przy podejmowaniu dalszej nauki na kwalifikacyjnym kursie zawodowym. Jest to rozwigzanie
wychodzgce naprzeciw potrzebom osoéb dorostych, podejmujgcych dalsze ksztatcenie lub doskonalenie zawodowe w trakcie pracy zawodowe;j

2.3. Struktura programu KUZ

Opracowany program w zakresie jednostki efektéw ksztatcenia MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wtdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych
wyodrebnionej w kwalifikacji MOD.13. Projektowanie i organizacja procesow wytwarzania wtdkienniczych wyrobow dekoracyjnych

— przeznaczony jest do realizacji na kursie umiejetnosci zawodowych (KUZ);
— jest o liniowym uktadzie tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od najprostszych tresci po bardziej trudne;
— uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie, ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na nowe technologie i najnowsze koncepcje nauczania;

— pozwala sformutowaé wymagania w odniesieniu do specyfiki przedmiotu, celéw nauczania przedmiotu (wynikajgcych z obowigzujacej podstawy programowej
ksztatcenia zawodowego), poziomu wiedzy stuchaczy — zaréwno wiedzy osobistej, jak i wiedzy naukowej — oraz sposobu jej nabywania

— pozwala na doskonalenie umiejetnosci samodzielnego uczenia sie i umiejetnosci dziatania w zespole.

Ekspozycja poszczegdlnych tresci programowych wymaga realizacji zaje¢ praktycznych oraz ksztattowania umiejetnosci zawodowych, ktére mogg by¢ réwniez pozyskane
u pracodawcow.

2.4. Czas trwania, liczba godzin ksztalcenia, sposéb organizacji
— Termin rozpoczecia i zakonczenia kursu: ustala organizator.
— Liczba godzin:150 godzin
— Sposéb organizacji kursu: forma stacjonarna lub zaoczna
Informacje o wykorzystaniu technik i metod ksztatcenia na odlegto$¢: kurs moze byé prowadzony z wykorzystaniem technik i metod ksztatcenia na odlegtos¢

W programie nauczania dla kursu umiejetnosci zawodowych w zakresie jednostki efektow ksztatcenia MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania
widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych wyodrebnionej w kwalifikacji MOD.13. Projektowanie i organizacja proceséw wytwarzania wtdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych
nie przewiduje sie wykorzystania metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
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2.5. Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy

Wymagania podstawowe
Uczestnikiem kursu moze by¢ osoba petnoletnia, ktéra jest uczniem technikum, branzowej szkoty | lub Il stopnia oraz posiada orzeczenie lekarskie o braku
przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania zawodu.

2.6. Zalecane wymagania wstepne w zakresie wiedzy i umiejetnosci

2.6.1. Wiedza i umiejetnosci w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP)!
Stuchacz:
— okresla zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka wystepujgce w srodowisku pracy oraz sposoby zapobiegania im (ew),
— stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadah zawodowych (ek),
— przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska (ek),

— organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii oraz przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska (ek)

— udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego (ep),
2.6.2. Zalecane wymagania wstepne w zakresie kompetencji personalnych i spotecznych (S)

Umiejetnosci w zakresie kompetencji personalnych i spotecznych (S)?
Stuchacz:

— przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ew),

— planuje wykonanie zadania (ew),

— ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania (ew),

— wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany (ew),

lefekty ksztatcenia powinny by¢ nadal doskonalone na kursie umiejetnosci zawodowych
2kompetencje personalne i spoteczne powinny byé¢ nadal ksztattowane na kursie umiejetnosci zawodowych
PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania witokienniczych wyrobow dekoracyjnych
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— stosuje techniki radzenia sobie ze stresem (ew),
— doskonali umiejetnosci zawodowe (ew),
— stosuje zasady komunikacji interpersonalnej (ew),

— stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow (ew),

wspotpracuje w zespole (ew),
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2.1. Efekty ksztalcenia—Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Tabela 1 Efekty ksztatcenia—Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Efekty ksztatcenia L:)C;Zi na
Stopniowane efektow ksztatcenia efekt kluczowy ek, gfekt Kryteria weryfikacji

efekt wazny ew, efekt pomocniczy ep ksztalcenia

dekoracyjnych

ocenia stan techniczny maszyn i urzadzen (ew), 20 — rozrdznia elementy zespotdw maszyn i urzgdzen
— analizuje schematy maszyn i urzadzen stosowanych podczas wytwarzania wyrobow

— sprawdza stan techniczny mechanizméw maszyn i urzadzen
— kontroluje poprawnos¢ dziatania maszyn i urzadzen

przestrzega zasad montazu i demontazu zespotéw (30 — okresla zasady montazu oraz demontazu maszyn i urzgdzen mechanicznych

maszyn i urzgdzen mechanicznych (ek), - rozréznia narzedzia do montazu i demontazu maszyn i urzadzen mechanicznych

— okresla parametry podlegajgce kontroli pracy maszyn i urzadzehh mechanicznych

— opracowuje plan kontroli pracy maszyn i urzgdzen mechanicznych

— sprawdza prace maszyn i urzgdzen uzywanych w procesie produkcyjnym

— sporzadza informacje o stanie technicznym maszyn i urzgdzen mechanicznych

— opracowuje plan biezgcego przegladu stanu technicznego maszyn i urzgdzen mechanicznych
— opracowuje plan okresowych przeglagdéw maszyn i urzgdzen mechanicznych

charakteryzuje rodzaje maszyn i urzgdzen 6 — rozrdznia rodzaje maszyn i urzadzen elektrycznych
elektrycznych (ew), — wskazuje zastosowanie maszyn i urzadzen elektrycznych
przygotowuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania [20 — identyfikuje maszyny i urzgdzenia do wytwarzania widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéw ksztatcenia efekt kluczowy ek,
efekt wazny ew, efekt pomocniczy ep

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych zgodnie z
zatozeniami technicznym i technologicznymi (ek),

— okresla zakres prac wykonywanych na poszczegolnych maszynach i urzgdzeniach do
wytwarzania witdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych

— wykonuje wstepny rozruch maszyn i urzgdzen do wytwarzania witdkienniczych wyrobow
dekoracyjnych

kontroluje przebieg procesu technologicznego 20 — stosuje kontrole miedzyoperacyjng przebiegu procesu technologicznego
zgodnie z dokumentacjg techniczno-technologiczng — przeprowadza biezgcg kontrole zgodnosci wytwarzanego wyrobu z projektem plastycznym
(ek), - prowadzi biezgcg kontrole zgodnosci wytwarzanego wyrobu z dokumentacjg techniczno-
technologiczng
rozpoznaje nieprawidtowosci przebiegu procesu 14 — rozpoznaje rodzaje nieprawidtowosci powstatych podczas procesu technologicznego w wyniku
technologiczne go (ek), uzycia wadliwego surowca
— rozpoznaje rodzaje nieprawidlowosci powstatych podczas procesu technologicznego w wyniku
nieprawidtowej pracy maszyn i urzadzen
— rozpoznaje nieprawidtowosci powstate podczas procesu technologicznego w wyniku btedéw
obstugi maszyn i urzadzen
dobiera sposoby korygowania nieprawidtowo$ci 14 — ustala sposéb postepowania w zakresie korygowania nieprawidtowosci przebiegu procesu
procesu technologiczne te (ek), technologicznego
— dobiera sposoby usuwania powstatych btedéw w procesie technologicznym
prowadzi dokumentacje przebiegu procesu 26 — okresla elementy dokumentac;ji przebiegu procesu technologicznego wytwarzania

wytwarzania wtdkienniczych wyrobow dekoracyjnych
(ek),

widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych
— opracowuje dokumentacje przebiegu procesu wytwarzania okreslonego witdkienniczego wyrobu
dekoracyjnego
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2.2. Plan kursu umiejetnosci zawodowych

Tabela 2 Plan kursu umiejetnosci zawodowych

* 5 *

Liczba godzin

Lp. |Obowigzkowe zajecia edukacyjne/dzialy programowe Nauczanie Nauczanie Razem Uwagi o realizaciji
stacjonarne [zdalne godzin
Ksztatcenie praktyczne
Pracownia projektéow technologicznych: 150 -
1. Organizowanie proceséw technologicznych wytwarzania witdkienniczych wyrobow dekoracyjnych [76 - 76
2. Nadzorowanie procesow technologicznych wytwarzania witékienniczych wyrobéw dekoracyjnych (74 - 74
Razem 150 0 150

3. PROGRAMY NAUCZANIA DLA PRZEDMIOTU: PRACOWNIA PROJEKTOW TECHNOLOGICZNYCH

3.1. Cele ogdlne przedmiotu to:

Nabycie umiejetnosci oceny stanu technicznego maszyn i urzagdzen

Poznanie technik komputerowych do wykonywania projektu wtdkienniczego.
Poznanie zasad montazu i demontazu zespotéw maszyn i urzagdzen mechanicznych,
Doskonalenie umiejetnosci zawodowych,

Ksztattowanie umiejetnosci planowania o organizowania pracy zespotu.

Ksztattowanie postaw i Swiadomosci zawodowe;j.

3.2. Cele szczegobtowe przedmiotu

zorganizowac stanowisko pracy do opracowywania projektow wiokienniczych zgodnie z wymogami ergonomii i przepisami bhp,

wykonac projekty wtdkiennicze,
ocenic¢ stan techniczny maszyn i urzgdzen,
opracowa¢ dokumentacje projektowa,

wykonac¢ projekty techniczno-technologiczne
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e planowac czynnosci zwigzane z wytwarzaniem wtokienniczych wyrobow dekoracyjnych

e opracowac plan przegladu stanu technicznego maszyn i urzgdzeh mechanicznych,

e planowac procesy technologiczne,

e nadzorowac procesy technologiczne wytwarzania wtdkienniczych wyrobdéw dekoracyjnych,

e korygowac nieprawidtowosci procesu technologicznego,

e prowadzi¢ dokumentacje przebiegu wytwarzania wtdkienniczych wyrobow dekoracyjnych.

e opracowac dokumentacje przebiegu procesy wytwarzania okreslonego witdkienniczych wyroboéw dekoracyjnych

3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Pracownia projektow technologicznych

Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych
(wynikajg z efektow ksztatcenia okreslonych
W podstawie programowej — czynnosci
nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowej)

Planowanie proceséw
technologicznych

Zagrozenia i czynniki szkodliwe dla zdrowia
cztowieka.

Metody zapobiegania zagrozeniom

i czynnikom szkodliwym dla zdrowia
cztowieka.

ustali¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia zwigzanych z pracg technika
widkienniczych wyrobdw dekoracyjnych;

rozroznic¢ typowe choroby zawodowe zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych technika widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych;

okresli¢ metody zapobiegania zagrozeniom wystepujgcym przy obstudze maszyn
i urzgdzen w zaktadach widkienniczych;

rozrézni¢ czynniki szkodliwe dla organizmu cztowieka wystepujgce w srodowisku
pracy technika wtokienniczych wyrobow dekoracyjnych;

zapobiec sytuacjom zagrazajgcym zdrowiu i zyciu podczas wykonywania pracy;
zidentyfikowac zagrozenia wystepujgce przy obstudze maszyn i urzadzen

w zaktadzie wytwarzajgcym widkiennicze wyroby dekoracyjne;

wyjasni¢ dziatanie czynnikdw szkodliwych w srodowisku pracy technika
widkienniczych wyrobdéw dekoracyjnych na organizm cziowieka;

opracowac instrukcje obstugi maszyn urzgdzen w zaktadzie wytwarzajgcym
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i urzgdzen do wytwarzania widkienniczych
wyrobow dekoracyjnych.

Narzedzia do montazu i demontazu maszyn

i urzgdzen mechanicznych.

Rodzaje maszyn i urzgdzen elektrycznych.
Budowa i funkcje zespotdéw, podzespotdow

i mechanizméw maszyn i urzgdzen

w zaktadach wytwarzajgcych widkiennicze
wyroby dekoracyjne.

Opracowania planu kontroli pracy maszyn

i urzgdzen w zaktadach wytwarzajgcych
widkiennicze wyroby dekoracyjne.

Parametry podlegajgce kontroli pracy maszyn
i urzgdzen w zaktadach wytwarzajgcych
wiokiennicze wyroby dekoracyjne.
Wykonywanie projektéow technicznych

i technologicznych.

Zasady planu kontroli procesu
technologicznego wytwarzania widkienniczych
wyrobow

Iy

10

20

Wiedza Edukadja Rozwé] Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Pracownia projektow technologicznych
Tematy jednostek metodycznych
. (wynikajg z efektéw ksztatcenia okreslonych [Liczba [Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
Dzial programowy . . o .
W podstawie programowej — czynnosci godz. [programowej)
nauczyciela)
wiokiennicze wyroby dekoracyjne;
— wykry¢ nieprawidtowosci w organizacji stanowiska pracy do wykonywania
wyrobow rekodzielniczych zgodnie z wymogami ergonomii
Organizowanie procesow [Maszyny do wytwarzania widkienniczych 5 — rozroznié elementy zespotéw maszyn i urzadzen mechanicznych;
technologicznych wyrobow dekoracyjnych. —  okresli¢ zasady montazu demontazu maszyn i urzagdzehn mechanicznych;
wytwarzania Zasady montazu i demontazu maszyn 4 —  rozroznié narzedzia do montazu i demontazu maszyn i urzadzen
widkienniczych wyrobéw | urzgdzen mechanicznych. mechanicznych:;
dekoracyjnych Schematy techniczno-technologiczne maszyn 16 —  rozrézniaé rodzaje maszyn i urzadzen elektrycznych i elektronicznych;

okresli¢ zastosowanie maszyn i urzgdzeh elektrycznych i elektronicznych;
okresli¢ budowe zespotéw, podzespotdéw i mechanizméw maszyn i urzadzen;
odczytac ze schematédw maszyn i urzadzenh rodzaje zespotéw, podzespotow

i mechanizméw maszyn i urzadzen;

sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania gtéwnych mechanizmoéw maszyn;

sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzgdzen pomocniczych maszyn;
zidentyfikowa¢ maszyny i urzgdzenia do wytwarzania widkienniczych wyrobéw
dekoracyjnych;

ocenic¢ stan techniczny maszyn i urzgdzen,

kontrolowac poprawnosc¢ dziatania maszyn i urzgdzen

zanalizowa¢ schematy maszyn i urzgdzen mechanicznych

zanalizowa¢ schematy maszyn i urzgdzen elektrycznych;

okresli¢ funkcje zespotéw, podzespotéw i mechanizmdéw maszyn i urzgdzen;
okre$li¢ zakres prac wykonywanych na poszczegdélnych maszynach i
urzgdzeniach do wytwarzania wiékienniczych wyrobéw;

okresli¢ parametry podlegajgce kontroli pracy maszyn i urzadzen;

opracowac plan kontroli pracy maszyn i urzgdzen;

sporzgdzi¢ informacje o stanie technicznym maszyn i urzgdzen;

opracowac plan biezgcego przegladu stanu technicznego maszyn i urzadzen;
opracowac plan okresowych przeglgdow maszyn i urzgdzen.
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Pracownia projektow technologicznych
Tematy jednostek metodycznych
. (wynikajg z efektéw ksztatcenia okreslonych [Liczba [Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
Dzial programowy . . o .
W podstawie programowej — czynnosci godz. [programowej)
nauczyciela)
Nadzér i kontrola Plan obstugi maszyn i urzadzen. 4 — prowadzi¢ biezacg kontrole zgodnosci wytwarzanego wyrobu z projektem
proceséw wytwarzania Analiza wynikow obserwacji obstugi maszyn (15 plastycznym;

widkienniczych wyrobow
dekoracyjnych

i urzadzen.

Zatozenia techniczne i technologiczne metody
wykonczenia widkienniczych wyrobdéw
dekoracyjnych

Zasady doboru maszyn i urzadzen do
wykonczania widkienniczych wyrobéw
dekoracyjnych.

Procedury jakosci w procesie
technologicznym.

Nieprawidtowosci w przebiegu procesow
technologicznych wytwarzania wtdkienniczych
wyrobow dekoracyjnych,

Dokumentacja proceséw wytwarzania
widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych

15

20

— prowadzi¢ biezgcg kontrole zgodnosci wytwarzanego wyrobu z dokumentacjg
techniczno-technologiczng;

— okresli¢ rodzaje nieprawidiowosci powstatych podczas procesu technologicznego
powstatych w wyniku nieprawidtowej pracy maszyn i urzadzen;

— okresli¢ rodzaje nieprawidtiowosci powstatych podczas procesu technologicznego
powstatych w wyniku btedéw obstugi;

— okresli¢ sposoby korygowania nieprawidtowosci przebiegu procesu
technologicznego;

— dobrac¢ sposoby usuwania powstatych btedéw w procesie technologicznym;

— okresli¢ elementy dokumentacji maszyny przebiegu procesu technologicznego
wytwarzania witdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych;

— kontrolowac przebieg procesu technologicznego

— ustali¢ sposdb postepowania w zakresie korygowania nieprawidtowosci
przebiegu procesu wytwarzania wtdkienniczych wyroboéw dekoracyjnych,

— opracowaé dokumentacje przebiegu wytwarzania okre$lonego widkienniczego
wyrobu dekoracyjnego,

3.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

A. Planowane zadania

Zadanie 1

Zaplanuj przeglad okresowy krosna recznego.

Przed przystgpieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omowic zakres i technike wykonania ¢wiczenia.

Aby wykonaé zadanie stuchacz powinien:
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— zidentyfikowa¢ zagrozenia wystepujgce przy obstudze maszyn i urzgdzen w zaktadzie wytwarzajgcym widkiennicze wyroby dekoracyjne;
— sporzadzi¢ informacje o stanie technicznym urzgdzenia na podstawie obserwacji pracy urzgdzenia;

— okresli¢ zakres prac wykonywanych na poszczegolnych maszynach i urzgdzeniach do wytwarzania wtdkienniczych wyrobow;

— opracowac plan okresowych przeglagdéw snowarki recznej;

W celu wykonania planu Zadanie wykonaj w dwuosobowym zespole zachowujgc zasady bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze maszyn i urzagdzenh. Do dyspozycji
masz materialty pomocnicze znajdujace sie w pracowni. Opracowang dyspozycje przekaz do oceny.

Zadanie 2
Sporzadz wykaz nieprawidiowosci powstatych podczas procesu technologicznego zwigzanych z btedami obstugi.
Przed przystgpieniem do realizacji ¢wiczenia nauczyciel powinien omowi¢ zakres i technike wykonania ¢wiczenia.
Aby wykonaé zadanie stuchacz powinien:
— prowadzi¢ biezacg kontrole zgodnosci wytwarzanego wyrobu z dokumentacjg techniczno-technologicznag;
— okresli¢ rodzaje nieprawidtowosci powstatych podczas procesu technologicznego powstatych w wyniku btedéw obstugi;
— dobraé¢ sposoby usuwania powstatych btedéw w procesie technologicznym;
— okresli¢ elementy dokumentacji maszyny przebiegu procesu technologicznego wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych;
— opracowaé wykaz nieprawidtowosci powstatych podczas procesu technologicznego zwigzanych z btedami obstugi.

Zadanie wykonaj w dwuosobowym zespole. Opracowang dokumentacje zaprezentuj na forum klasy, a nastepnie przekaz do oceny

B. Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni lub warsztatach szkolnych, w ktérych powinny by¢ zorganizowane stanowiska:

— stanowiska wytwarzania tkanych wyrobéw dekoracyjnych (jedno stanowisko dla dwdch stuchaczy), stanowiska wytwarzania dzianych wyrobéw dekoracyjnych
(jedno stanowisko dla dwéch stuchaczy), stanowiska wytwarzania haftow i koronek (jedno stanowisko dla dwéch stuchaczy;

— stanowiska wykanczania wyrobéw dekoracyjnych (jedno stanowisko dla szesciu stuchaczy.
— stanowiska przygotowania surowcéw widkienniczych (jedno stanowisko dla dwéch stuchaczy),
— stanowiska wytwarzania tkanych wyrobéw dekoracyjnych (jedno stanowisko dla dwdch stuchaczy),
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— stanowiska wytwarzania haftéw i koronek (jedno stanowisko dla dwdch stuchaczy)

Srodki dydaktyczne

— Przyktadowe dyspozycje technologiczne do produkcji widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych, kalkulator, przybory piSmiennicze. Pakiety dla stuchaczy, zestawy
¢wiczen. Czasopisma branzowe. Schematy maszyn i urzgdzen stosowanych przy wytwarzaniu wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

— Przyktadowe dyspozycje technologiczne do produkcji widkienniczych wyroboéw dekoracyjnych, kalkulator, przybory piSmiennicze. Pakiety dla stuchaczy, zestawy
¢wiczen. Czasopisma branzowe. Schematy maszyn i urzgdzen stosowanych przy wytwarzaniu wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

— Zestawy ¢wiczen. Pakiety dla stuchaczy. Sekundomierz, arkusz do zapisywania obserwacji. Czasopisma i katalogi branzowe

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcag metodg powinny by¢ ¢wiczenia, ksztattujgce umiejetnosci organizacji procesow produkciji widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych oraz metoda tekstu
przewodniego. Cwiczenia powinny poprzedzone pokazem z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie
klasowo-lekcyjnym

Propozycje kryteridw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

— Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji opracowanych dyspozycji technologicznej. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria: dobor parametréw dyspozycji, poprawnos¢ wykonanych obliczen, obserwacja podczas wykonywania zadania. Kryteria oceniania powinny
by¢ ustalone przed wykonaniem zadania.

— Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji opracowania. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne:
przygotowanie stanowiska pracy, praca nad wykonaniem zadania - (obserwacja przez nauczyciela), zawartos¢ merytoryczng (wykonanie pomiaréw zgodnie
z zatozeniami okreslonymi w karcie pracy, poprawnosc¢ obliczen), estetyka wykonania zadania, prezentacja (forma przekazu, przestrzeganie czasu prezentacji).
Kryteria oceniania powinny by¢ ustalone przed wykonaniem zadania

Formy indywidualizacji pracy stuchaczy
Formy indywidualizacji pracy stuchaczy uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb stuchacza,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci stuchacza.
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Nauczyciel powinien:
— motywowac stuchaczy do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci stuchaczy,
— uwzglednia¢ zainteresowania stuchaczy,
— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac¢ stuchaczy do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowej

C. Proponowane metody ewaluacji przedmiotu

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchacza powinno odbywac sie przez caly czas realizacji na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku zaje¢. Sprawdzanie i ocenianie
osiggnie¢ stuchaczy powinno dostarczy¢ informacji dotyczgcych zakresu i stopnia realizacji celéw ksztatcenia dziatu programowego.

Osiggniecia stuchaczy nalezy ocenia¢ na podstawie:
— ustnych sprawdzianéw poziomu wiedzy i umiejetnosci,
— pisemnych sprawdzianow i testow osiggnie¢ szkolnych, sprawdzianéw praktycznych,
— ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢wiczen.

Wskazane jest, aby stuchacze dokonywali takze samooceny wtasnej pracy i kolegéw z zespotu wg zaproponowanych przez nauczyciela arkuszy samooceny i oceny oraz
sprawdzianow postepéw. W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdéw oraz biezgce korygowanie wykonywanych éwiczeh.
Oceniajgc osiggniecia stuchaczy nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosc korzystania z dokumentaciji technicznej, katalogéw. Po zakonczeniu realizacji dziatu programowego
proponuje sie zastosowanie testu dydaktycznego dwupoziomowego. Zadania w tescie mogg by¢ otwarte (krotkiej odpowiedzi, z lukg) lub zamkniete (wyboru
wielokrotnego, na dobieranie, typu prawda-fatsz). Podsumowaniem osiggnie¢ stuchaczy w tym dziale moze by¢ rowniez projekt lub prezentacja multimedialna, ktérg
zaprezentuje na forum klasy.

4. EWALUACJA PROGRAMU KUZ

4.1. Cele ewaluacji

Okreslenie jakosci i skutecznosci realizacji programu nauczania dla kursu umiejetnosci zawodowych Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania
wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych w zakresie:
— osiggania szczego6towych efektéw ksztatcenia,
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wspotpracy z pracodawcami w zakresie realizacji zaje¢ praktycznych i egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodowe.

Do ewaluaciji programu nauczania moze zosta¢ wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktéra polega na badaniu efektywnosci i jakosci dziatan po ich zakonczeniu poprzez
zastosowanie badan kwestionariuszowych, wywiadoéw czy obserwacji wsroéd stuchaczy oraz nauczycieli. Proponowane metody badawcze zastosowane w ewaluacji

przedmiotu: ankieta - kwestionariusz ankiety, obserwacja — arkusz obserwacji, wywiad, rozmowa — lista pytan, analiza dokumentéw — arkusz informacyjny, dyspozycje do
analizy dokumentdw, pomiar dydaktyczny — sprawdzian, test.

Tabela 4 Ewaluacja programu KUZ

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu
ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie procesow wytwarzania wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

MOD.13.8.
1) planuje i organizuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

Czy stuchacz planuje i organizuje prace zespotu
W celu wykonania przydzielonych zadan?

Czy stuchacz wprowadza modyfikacje w pracy
zespotu?

Stuchacz planuje i organizuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan.

Stuchacz wprowadza modyfikacje w pracy zespotu.

Obserwacja

Rozmowa

Sprawdzian umiejetnosci
praktycznych

Wskazane jest, aby stuchacze
dokonywali takze samooceny
wiasnej pracy i kolegéw z zespotu
wg zaproponowanych przez
nauczyciela arkuszy samooceny
i oceny oraz sprawdzianéw
postepow

\W trakcie procesu nauczania
Na koniec kursu

MOD.13.8. Stuchacz dobiera osoby do wykonania przydzielonych (Obserwacja \W trakcie procesu nauczania
2) dobiera osoby do wykonania zadan. Rozmowa
przydzielonych zadan Sprawdzian umiejetnosci
Stuchacz rozpoznaje mozliwosci i umiejetnosci praktycznych
Czy stuchacz dobiera osoby do wykonania poszczegolnych czionkdéw zespotu.
przydzielonych zadan?
Czy stuchacz rozpoznaje mozliwos$ci i umiejetnosci
poszczegolnych cztonkéw zespotu?
MOD.13.8. Stuchacz kieruje wykonaniem przydzielonych zadan. |Obserwacja \W trakcie procesu nauczania
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan Rozmowa

Stuchacz motywuje cztonkéw zespotu do

\Wskazane jest, aby stuchacze
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Efekt ksztatcenia z podstawy programowej

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Czy stuchacz kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan?

Czy stuchacz motywuje cztonkdéw zespotu do
wykonywania powierzonych zadan?

wykonywania powierzonych zadan.

dokonywali takze samooceny
wtasnej pracy i kolegdéw z zespotu
wg zaproponowanych przez
nauczyciela arkuszy samooceny

i oceny oraz sprawdzianéw
postepow

MOD.13.8.
4) monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania
przydzielonych zadan

Czy stuchacz monitoruje i ocenia jako$é
wykonania przydzielonych zadan?
Czy stuchacz monitoruje i ocenia jako$é
wykonania przydzielonych zadan?

Stuchacz monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania
przydzielonych zadan.

Stuchacz monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania
przydzielonych zadan.

Obserwacja
Sprawdzian praktyczny
Samoocena pracy

W trakcie procesu nauczania
Na koniec kursu

MOD.13.8.
5) wprowadza rozwigzania techniczno-
technologiczne i organizacyjne wptywajgce
na poprawe warunkéw i jakos¢ prac

Czy stuchacz wprowadza rozwigzania techniczno-
technologiczne i organizacyjne wptywajgce na
poprawe warunkow i jakos¢ prac?

Czy stuchacz inicjuje wprowadzanie nowych
rozwigzan techniczno-technologicznych

i organizacyjnych?

Suchacz wprowadza rozwigzania techniczno-
technologiczne i organizacyjne wptywajace na
poprawe warunkow i jakosé prac.

Stuchacz inicjuje wprowadzanie nowych rozwigzan
techniczno-technologicznych i organizacyjnych.

Wywiad
Rozmowa
Samoocena pracy

\W trakcie procesu nauczania
Na koniec kursu

6) ocenia stan techniczny maszyn
i urzgdzen(ew),

Czy stuchacz ocenia stan techniczny maszyn
i urzgdzen?

Stuchacz

rozroznia elementy zespotdéw maszyn i urzgdzen
analizuje schematy maszyn i urzadzen
stosowanych podczas wytwarzania wyrobow
dekoracyjnych

sprawdza stan techniczny mechanizméw maszyn

Obserwacja

Samoocena pracy

Sprawdzian praktyczny
Wskazane jest, aby stuchacze
dokonywali takze samooceny
wiasnej pracy i kolegéw z zespotu

\W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
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Efekt ksztatcenia z podstawy programowej

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

i urzgdzen
kontroluje poprawnos$¢ dziatania maszyn
i urzgdzen
wykonuje projekt wyrobu widkienniczego

wg zaproponowanych przez

i oceny oraz sprawdzianéw
postepdw

nauczyciela arkuszy samooceny

1) przestrzega zasad montazu i demontazu
zespotdow maszyn i urzadzen
mechanicznych (ek),

Czy stuchacz przestrzega zasad montazu
i demontazu zespotow maszyn i urzgdzen
mechanicznych?

okresla zasady montazu oraz demontazu maszyn
i urzgdzen mechanicznych

rozroznia narzedzia do montazu i demontazu
maszyn i urzgdzen mechanicznych

okresla parametry podlegajgce kontroli pracy
maszyn i urzgdzen mechanicznych

opracowuje plan kontroli pracy maszyn i urzgdzen
mechanicznych

sprawdza prace maszyn i urzgdzeh uzywanych
w procesie produkcyjnym

sporzgdza informacje o stanie technicznym
maszyn i urzgdzeh mechanicznych

opracowuje plan biezgcego przegladu stanu
technicznego maszyn i urzadzehh mechanicznych
opracowuje plan okresowych przeglgdéw maszyn
i urzgdzen mechanicznych

Obserwacja
Samoocena pracy
Sprawdzian praktyczny

\W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu

2) charakteryzuje rodzaje maszyn i urzgdzen
elektrycznych(ew)),

Czy stuchacz rozpoznaje rodzaje maszyn
i urzgdzen elektrycznych?

rozréznia rodzaje maszyn i urzgdzen
elektrycznych

wskazuje zastosowanie maszyn i urzgdzen
elektrycznych

Obserwacja
Samoocena pracy
Sprawdzian praktyczny

\W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu

3) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania wtoékienniczych wyrobow
dekoracyjnych zgodnie z zatozeniami
technicznym i technologicznymi

Czy stuchacz przygotowuje maszyny i urzgdzenia

identyfikuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania
widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych

okresla zakres prac wykonywanych na
poszczegolnych maszynach i urzgdzeniach do
wytwarzania wiékienniczych wyrobow

Obserwacja
Samoocena pracy
Sprawdzian praktyczny

\W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu
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Efekt ksztatcenia z podstawy programowej

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

do wytwarzania widkienniczych?

Czy stuchacz wykonuje wstepny rozruch maszyn
i urzgdzen do wytwarzania wtdkienniczych
wyrobow dekoracyjnych?

dekoracyjnych

wykonuje wstepny rozruch maszyn i urzadzen do
wytwarzania wtékienniczych wyrobow
dekoracyjnych

4) kontroluje przebieg procesu
technologicznego zgodnie z dokumentacjg
techniczno-technologiczng (ek),

Czy stuchacz kontroluje przebieg procesu
technologicznego?

okresla zastosowanie widkienniczych wyrobéw
dekoracyjnych

prognozuje warunki eksploatacji wtdkienniczych
wyrobéw dekoracyjnych w okreslonych wnetrzach
lub obiektach

uzasadnia zastosowanie widkienniczych wyrobdéw
dekoracyjnych do okres$lonego wnetrza lub
obiektu

Obserwacja
Samoocena pracy
Sprawdzian praktyczny

\W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu

5) rozpoznaje nieprawidtowosci przebiegu
procesu technologiczne go (ek),

Czy stuchacz rozpoznaje nieprawidfowosci
przebiegu procesu technologicznego?

rozpoznaje rodzaje nieprawidtowosci powstatych
podczas procesu technologicznego w wyniku
uzycia wadliwego surowca

rozpoznaje rodzaje nieprawidtowosci powstatych
podczas procesu technologicznego w wyniku
nieprawidtowej pracy maszyn i urzagdzen
rozpoznaje nieprawidtowosci powstate podczas
procesu technologicznego w wyniku btedéw
obstugi maszyn i urzadzen

Obserwacja
Samoocena pracy
Sprawdzian praktyczny

W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu

6) dobiera sposoby korygowania
nieprawidtowosci procesu technologiczne
te (ek),

ustala sposob postepowania w zakresie
korygowania nieprawidtowosci przebiegu procesu
technologicznego

dobiera sposoby usuwania powstatych btedéw

w procesie technologicznym

Obserwacja
Samoocena pracy
Sprawdzian praktyczny

\W trakcie procesu nauczania
i na koniec kursu

7) prowadzi dokumentacje przebiegu procesu
wytwarzania wtdkienniczych wyrobow
dekoracyjnych (ek),

Czy stuchacz opracowuje dokumentacje przebiegu

okredla elementy dokumentacji przebiegu procesu
technologicznego wytwarzania widkienniczych
wyrobdw dekoracyjnych

opracowuje dokumentacje przebiegu procesu

MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania witokienniczych wyrobow dekoracyjnych
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Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu

. Metody/techniki badania Termin badania
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej

MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

procesu wytwarzania okre$lonego witbkienniczego wytwarzania okreslonego witdkienniczego wyrobu
wyrobu dekoracyjnego? dekoracyjnego

5. WYKAZ LITERATURY

Podreczniki, poradniki
1) Frontczak I., Wnuk J.: Tkactwo. Cz. Il. Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1978.
2) LewinskiJ. Suszek J. H., Zawadzki J.: Tkactwo. Cz. |. Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1977.

3) Nycz E., Owczarz R., Srednicka L.: Budowa tkanin. Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1990.+Szosland J.: Podstawy budowy i technologii tkanin.
Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1972.

4) Szosland J.: Struktury tkane. Polska Akademia Nauk Oddziat £.6dz, £6dz 2007

5) Michatowska M.: Leksykon Widkiennictwa, Surowce i barwniki. Narzedzia i maszyny. Techniki i technologie. Wyroby i dziedziny. Krajowy Osrodek Dokumentacji
Zabytkow, Warszawa 2006.

6) Pohoska M. (red).: Poradnik Inzyniera, Wtdkiennictwo. WNT, Warszawa 1988.
7) K. Kopias, Budowa i technologia dzianin rzagdkowych, Wyd. Pt 2013
8) K. Kopias, Budowa i technologia dzianin kolumienkowych, Wyd. Pt 2010

9) J. ldryjan-Pajor, Materiatoznawstwo odziezowe, SOP Oswiatowiec Torun 2016

Czasopisma branzowe:
1) Miesiecznik ,Przeglad Wtdkienniczy — Widkno Odziez Skora”
2) Wiokiennictwo — Zeszyty naukowe- Politechnika Lédzka

e- Publikacje Nauki Polskiej www.ePNP.pl Techniczne wyroby wtékiennicze
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Netografia: (dostep 10.01.2021)

1) link do wyszukiwarki Google hasto "rekodzielnik literatura"

2) www.creativehobby.pl/Cechy-osobowosci-a-rekodzielo

3) www.creativehobby.pl/A-Ty-jak-podchodzisz-do-rekodziela

4) www.tezeusz.pl/zarys-metodyki-zajec-rekodzielniczych

5) www.eczasopisma.p.lodz.pl/TEX

6. WYKAZ NIEZBEDNYCH SRODKOW IMATERIALOW DYDAKTYCZNYCH

Szkotfa podejmujgca ksztatcenie na kursie umiejetnosci zawodowych ,Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiokienniczych wyrobow
dekoracyjnych w zakresie jednostki efektéw ksztatcenia MOD.13.5. Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

w kwalifikacji MOD.13 Projektowanie i organizacja proceséw wytwarzania wiékienniczych wyrobéw dekoracyjnych, wyodrebnionej w zawodzie technika widkienniczych
wyrobéw dekoracyjnych zapewnia dostep do odpowiedniej liczby pomieszczen dydaktycznych z wyposazeniem odpowiadajgcym najnowszej technologii i technice
stosowanej w zawodzie, aby zapewnia¢ uzyskanie wszystkich efektéw ksztatcenia wymienionych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie oraz umozliwia¢
przygotowanie absolwenta do realizowania wymienionych w podstawie programowej zadah zawodowych.

Wyposazenie niezbedne do realizacji ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych Organizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania widkienniczych
wyrobow dekoracyjnych

Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni lub warsztatach szkolnych, w ktérych powinny by¢ zorganizowane stanowiska:

— stanowiska wytwarzania tkanych wyrobéw dekoracyjnych (jedno stanowisko dla dwdch stuchaczy), stanowiska wytwarzania dzianych wyrobéw dekoracyjnych
(jedno stanowisko dla dwdéch stuchaczy), stanowiska wytwarzania haftow i koronek (jedno stanowisko dla dwéch stuchaczy;

— stanowiska wykanczania wyrobéw dekoracyjnych (jedno stanowisko dla szesciu stuchaczy.

7. SPOSOB | FORMA ZALICZENIA KURSU umiejetnosci zawodowych

— Warunkiem ukonczenia kursu umiejetnosci zawodowych jest uzyskanie zaliczenia w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Osoba, ktéra uzyskata
zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych. Wzér zaswiadczenia okreslony jest w zatgczniku nr 2 do rozporzadzenia.
(Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztafcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych. (Dz. U. poz. 652))

— Ukohczenie kursu umiejetnosci zawodowych umozliwia przystgpienie do egzaminu przeprowadzanego przez Komisje ds. walidacji i certyfikacji efektow
ksztatcenia.
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https://eczasopisma.p.lodz.pl/TEX
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Po pomysinym ztozeniu egzaminu stuchacz otrzyma certyfikat potwierdzajgcy umiejetnosci zawodowe zakresie organizowania i kontrolowania proceséw wytwarzania
widkienniczych wyrobdw dekoracyjnych (MOD.13.5.)Kurs umiejetnosci zawodowych w zakresie kwalifikacjiMOD.13 Projektowanie i organizacja proceséw wytwarzania
widkienniczych wyrobdw dekoracyjnych, konczy sie zaliczeniem w formie walidacji osiggnie¢ uczestnika kursu, polegajgcej na ocenie wykonywanych w trakcie nauki
projektow i éwiczeh oraz na podstawie uzyskanych w trakcie kursu ocen.

8. SPRAWDZENIE KOMPLETNOSCI | POPRAWNOSCI OPRACOWANEGO PROGRAMU ZAJEC

Tabela 5 Tabela weryfikacji programu nauczania KUZ pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(Tak-T/Nie-N)

1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T

2 Efekty ksztatcenia T

3 Kryteria weryfikacji T

4 \Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikaciji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T

5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki efektow [T

Tabela 6 Tabela weryfikacji programu KUZ pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawarto$¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

MOD.13.5.0rganizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Temat zajec

ocenia stan techniczny maszyn
i urzadzen (ew),

rozréznia elementy zespotéw maszyn i urzadzenh

analizuje schematy maszyn i urzgdzen stosowanych podczas wytwarzania
wyrobow dekoracyjnych

sprawdza stan techniczny mechanizméw maszyn i urzadzenh

kontroluje poprawnos$c¢ dziatania maszyn i urzgdzen

Budowa maszyn do wytwarzania
wibdkienniczych wyrobdw dekoracyjnych.

przestrzega zasad montazu
i demontazu zespotéw maszyn
i urzgdzen mechanicznych (ek),

okresla zasady montazu oraz demontazu maszyn i urzgdzen mechanicznych
rozroznia narzedzia do montazu i demontazu maszyn i urzagdzen
mechanicznych

okresla parametry podlegajgce kontroli pracy maszyn i urzgdzen
mechanicznych

opracowuje plan kontroli pracy maszyn i urzgdzeh mechanicznych

sprawdza prace maszyn i urzgdzen uzywanych w procesie produkcyjnym

T

Zasady montazu i demontazu maszyn

i urzgdzen mechanicznych.

Schematy techniczno-technologiczne
maszyn i urzadzen do wytwarzania
widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych.
Narzedzia do montazu i demontazu
maszyn i urzgdzen mechanicznych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

MOD.13.5.0rganizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

ITemat zajec

sporzgdza informacje o stanie technicznym maszyn i urzgdzen
mechanicznych

opracowuje plan biezgcego przeglgdu stanu technicznego maszyn i
urzadzeh mechanicznych

opracowuje plan okresowych przeglgdéw maszyn i urzgdzen mechanicznych

charakteryzuje rodzaje maszyn
i urzgdzen elektrycznych (ew),

rozroznia rodzaje maszyn i urzgdzen elektrycznych
wskazuje zastosowanie maszyn i urzgdzen elektrycznych

Rodzaje maszyn i urzadzen elektrycznych.

przygotowuje maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania widkienniczych
wyrobéw dekoracyjnych zgodnie

z zatozeniami technicznym

i technologicznymi (ek),

identyfikuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania wtékienniczych wyrobéw
dekoracyjnych

okresla zakres prac wykonywanych na poszczegoélnych maszynach

i urzgdzeniach do wytwarzania wtdkienniczych wyrobéw dekoracyjnych
wykonuje wstepny rozruch maszyn i urzadzeh do wytwarzania
widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Budowa i funkcje zespotdéw, podzespotow
i mechanizméw maszyn i urzadzen

w zaktadach wytwarzajgcych widkiennicze
wyroby dekoracyjne.

kontroluje przebieg procesu
technologicznego zgodnie

z dokumentacjg techniczno-
technologiczng (ek),

stosuje kontrole miedzyoperacyjng przebiegu procesu technologicznego
przeprowadza biezgcg kontrole zgodno$ci wytwarzanego wyrobu z
projektem plastycznym

prowadzi biezgcg kontrole zgodnosci wytwarzanego wyrobu z dokumentacjg
techniczno-technologiczng

Zasady opracowania planu kontroli pracy
maszyn i urzgdzenh w zaktadach
wytwarzajgcych widkiennicze wyroby
dekoracyjne.

rozpoznaje nieprawidtowosci
przebiegu procesu technologiczne go
(ek),

rozpoznaje rodzaje nieprawidtowosci powstatych podczas procesu
technologicznego w wyniku uzycia wadliwego surowca

rozpoznaje rodzaje nieprawidtowosci powstatych podczas procesu
technologicznego w wyniku nieprawidtowej pracy maszyn i urzgdzenh
rozpoznaje nieprawidtowosci powstate podczas procesu technologicznego
w wyniku btedéw obstugi maszyn i urzgdzen

Parametry podlegajace kontroli pracy
maszyn i urzgdzenh w zaktadach
wytwarzajgcych widkiennicze wyroby
dekoracyjne.

dobiera sposoby korygowania
nieprawidtowosci procesu
technologiczne te (ek),

ustala sposéb postepowania w zakresie korygowania nieprawidtowosci
przebiegu procesu technologicznego
dobiera sposoby usuwania powstatych btedéw w procesie technologicznym

I

Projekt techniczny i technologiczny
widkienniczego wyrobu dekoracyjnego.

prowadzi dokumentacje przebiegu
procesu wytwarzania widkienniczych

okre$la elementy dokumentacji przebiegu procesu technologicznego
wytwarzania wtdkienniczych wyrobdéw dekoracyjnych

Zasady opracowania biezgcego
i okresowego planu kontroli procesu
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MOD.13.5.0rganizowanie i kontrolowanie proceséw wytwarzania wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji emat zajec
wyrobow dekoracyjnych (ek), — opracowuje dokumentacje przebiegu procesu wytwarzania okreslonego technologicznego wytwarzania
widkienniczego wyrobu dekoracyjnego widkienniczych wyrobdw dekoracyjnych.
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